
UWAGA

W przypadku stosowania ta∂my 
6 mm, z wyjåtkiem ko∆nierzy 
typu wystæp – rowek i uszczelek
podzia∆owych na wymiennikach
ciep∆a, winno siæ då†yç do
stosowania ta∂my o szeroko∂ci
ponad 15 mm w celu uzyskania
optymalnego wspó∆czynnika
kszta∆tu (stosunek bD :hD ) po
kompresji.

UWAGA

Nale†y unikaç wszelkich kontak-
tów ta∂my uszczelniajåcej z
olejami i t∆uszczami przed
dokonaniem jej kompresji. 
Nie nale†y nak∆adaç na przylgi
ko∆nierzy †adnych dadatkowych
∂rodków antyadhezyjnych.

INSTRUKCJA
MONTA®U
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100%

bD

=30-50%

lS

Ta∂ma uszczelniajåca GORE-TEX®

Series 300 jest samoprzylepnym
materia∆em uszczelkarskim prze-
znaczonym do stosowania na apara-
turze wykonanej z metalu/ stali.
Mo†e byç montowana na wszelkich
rodzajach ko∆nierzy, bez wzgl∑du
na ich wymiary, kszta∆t i usytuo-
wanie. Podczas instalacji prosimy
przestrzegaç poni†szej instrukcji. 

1. Dobór rozmiaru ta∂my

1.1 Ko∆nierze z przylgå p∆askå

1.1.1 Szeroko∂ç uszczelki (bD )  
powinna: 

• Pokrywaç co najmniej 30%
szeroko∂ci przylgi (bD )

• Ale nie wiæcej ni† 50%. 

1.1.2 Wysoko∂ç uszczelki (hD ) 

• Powinna wynosiç zwykle 3 mm. 

• Ta∂ma uszczelniajåca GORE-TEX®

Series 300 o wysoko∂ci 6 mm jest
stosowana tylko na ko∆nierzach 
z nierówno∂ciami ponad 1 mm. 

• Ta∂ma o wysoko∂ci 2 mm jest
stosowana tylko w przypadku
gdy przylgi så w idealnym stanie
lub gdy aparat jest nowy.

1.2. Ko∆nierze z po∆åczeniem
wystæp – rowek
Podczas instalacji na ko∆nierzach
z po∆åczeniem wystæp – rowek,
ta∂ma winna pokrywaç ca∆å
szeroko∂ç wystæpu.

2. Monta†

2.1 Dla zapewnienia ∆atwej
instalacji ko∆nierze winny byç
rozchylone na odleg∆o∂ç
minimum 10 cm. W przypadku

Sealing with Certainty™

ko∆nierzy typu wystæp – rowek
odleg∆o∂ç winna wynosiç co
najmniej 20 cm. W przypadku
ko∆nierzy umiejscowionych
poziomo, nale†y siæ upewniç 
czy górny ko∆nierz jest w∆a∂ciwie
zamocowany.

2.2 W celu zapewnienia w∆a∂ci-
wego przyklejenia ta∂my,
nale†y starannie oczy∂ciç przylgi
w celu usuniæcia resztek smaru,
grafitu i innych pozosta∆o∂ci.

2.3 Odwinåç oko∆o pó∆ metra
ta∂my i przyciåç jej koniec na
twardej powierzchni stosujåc
technikæ pokazanå na rysunku 2.
Szablony do ci∑cia kåtowego i
specjalne no†e så dost∑pne w
firmie GORE na zamówienie.
D∆ugo∂ç ciæcia (lS ) nale†y dobraç
z poni†szej tabeli.

Rysunek 2

2.4 Stopniowo usuwaç ta∂mæ
ochronnå podklejki aby uniknåç
jej zabrudzenia. Umie∂ciç przy-
ciæty koniec ta∂my naprzeciw
jednego z otworów pod ∂rubæ 
i przykleiç ta∂mæ na ca∆ym 
obwodzie przylgi (rysunek 3).

2.5 Po przyklejeniu ta∂my wokó∆
ca∆ego obwodu, nale†y na∆o†yç
wolny koniec na koniec przyciæty
i obciåç nadmiar materia∆u tak,
by ca∆kowita wysoko∂ç uszczelki
w miejscu ∆åczenia wynosi∆a
oko∆o 120% wysoko∂ci ta∂my
(rysunek 4).

GORE-TEX® Series 300
TA¤MA USZCZELNIAJÅCA

Szeroko∂ç bD (mm) 2 3 6
10 x x x
15 x x x
20 x x x
25 x x x
30 x x

Wysoko∂ç hD (mm)

Tabela doboru

Procedura
1. Dobór rozmiaru ta∂my
2. Monta†
3. Dociåganie ∂rub
4. Ponowne dociåganie ∂rub

ˆ

Wysoko∂ç (mm) 2 3 6

lS (mm) 10-20 15-25 25-35
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Uszczelka podzia∆owa 
w wymiennikach ciep∆a

W przypadku, gdy przylga podzia∆u jest
wåska, ta∂ma uszczelniajåca GORE-TEX®

Series 300 winna pokryç ca∆å jej
szeroko∂ç. Uszczelka podzia∆u winna byç
przyciæta na d∆ugo∂ç o 2 – 3 mm d∆u†szå
od d∆ugo∂ci podzia∆u, a na koniec
wci∂ni∑ta w uszczelk∑ zewn∑trznå.

Znaczne nieregularno∂ci przylgi

Gdy ko∆nierze posiadajå nieregularno∂ci
ponad 2 mm, doskona∆a szczelno∂ç
mo†e zostaç osiågniæta po skompenso-
waniu ich z u†yciem miejscowych na-
k∆adek. W takim przypadku rekomen-
dujemy nawiåzanie kontaktu z doradcå
technicznym firmy GORE.

3. Dociåganie ∂rub

Aby przy∆o†yç po†ådanå warto∂ç
momentu na ∂rubach ko∆nierzy,
∂ruby winny byç dobrze nasma-
rowane. Najwa†niejszå zasadå
jest naprzemienne dociåganie
∂rub (w gwiazdæ), a nastæpnie po
kolei po obwodzie, a† do osiåg-
niæcia po†ådanego momentu
si∆y. Ostatecznå warto∂ç momen-
tu si∆y osiågaç nale†y w czterech
krokach. Je†eli aparat nie wcho-
dzi do eksploatacji natychmiast
po monta†u uszczelki, nale†y
ponownie sprawdziç i skorygo-
waç moment na ∂rubach przed
jego rozruchem.

4. Ponowne dociåganie ∂rub

Przy pracy w temperaturze
ponad 180°C lub w przypadku
stosowania ta∂my uszczelniajåcej
GORE-TEX® Series 300 o wyso-
ko∂ci 6 mm, rekomendujemy
ponowne dociågniecie ∂rub po
pierwszym cyklu temperaturo-
wym w celu upewnienia siæ, †e
uprzednio przy∆o†ony moment
si∆y jest utrzymywany.

Po wyciæciu klina, ta∂ma mo†e zostaç
zagiæta wokó∆ kåta prostego, i dalej
utrzymywana w miejscu dziæki
obecno∂ci podklejki (rysunek 6).

rowka na twardej p∆aszczy†nie (np. 
na deseczce) po∆o†onej na ko∆nierzu. 

Pozosta∆y odcinek ta∂my zabezpiecza-
jåcej podklejkæ winien zostaç usuniæty,
a przyciæty koniec umieszczony w
rowku. 

Ko∆nierze wielokåtne

Ze wzglædu na swój prostokåtny prze-
krój, uk∆adanie ta∂my na rogach ko∆-
nierzy wielokåtnych mo†e byç utrud-
nione. Efektem mo†e byç akumulacja
materia∆u w punktach zgiæcia, co w
rezultacie doprowadza do nierównego
rozk∆adu si∆y docisku. Aby zapewniç
równomierno∂ç docisku monta†owego,
z wewnætrznej krawædzi ta∂my w
punkcie zgi∑cia wycina si∑ klin o kåcie
80° – 90°, którego wierzcho∆ek si∑ga
∂rodka szeroko∂ci ta∂my (rysunek 6).
Nie ma to wp∆ywu na skuteczno∂ç
uszczelnienia, gdy† pozosta∆a po∆owa
szeroko∂ci ta∂my zapewnia wystar-
czajåcå szczelno∂ç naro†a. 

Ko∆nierze typu wystæp – rowek

Ta∂ma uszczelniajåca GORE-TEX®

Series 300 mo†e byç w zale†no∂ci od
aplikacji instalowana zarówno w rowku
jak i na wystæpie. 

Na wyst∑pie
W przypadku monta†u ta∂my na
wyst∑pie, nale†y post∑powaç jak 
w pkt. 2. Obecno∂ç podklejki umo-
†liwia nawet monta† na poziomo
umieszczonym ko∆nierzu od do∆u.

W rowku
W przypadku gdy uszczelka jest
uk∆adana w rowku, nadmiar materia∆u
nie mo†e byç odciæty w rowku zgodnie
z opisem w pkt. 2.5. Ta∂ma musi 
byç wiæc tymczasowo przy∆o†ona na
zak∆adkæ, a miejsce odciæcia zazna-
czone na ta∂mie d∆ugopisem lub
markerem. Aby ta∂ma nie przyklei∆a siæ
za wcze∂nie w miejscu zak∆adki, ta∂ma
zabezpieczajåca podklejkæ nie mo†e
byç usuniæta na d∆ugo∂ci co najmniej
30 cm od zak∆adki. Ta∂ma jest
przycinana na miaræ na zewnåtrz

W przypadku wåtpliwo∂ci lub
dodatkowych pytaµ odno∂nie
procedur instalacji lub naszych
materia∆ów uszczelniajåcych,
prosimy o kontakt z numerem 
+48 (0) 22 6 4515 37.

GORE-TEX® Series 300 TA¤MA USZCZELNIAJÅCA
Instrukcja monta†u

bD

bD/280°-90°

b/2
80-

Uszczelka podzia¬owa

docisnåç

Uszczelka zewn∑trzna Rysunek 5

UWAGA

Podczas opuszczania górnego
ko∆nierza nale†y upewniç si∑, †e
ta∂ma pozostaje na swoim miejscu.

UWAGA

Praktyka dowodzi, †e w przypadku
doboru materia∆u zgodnie z
zaleceniami producenta (pkt. 1)
ta∂ma uszczelniajåca GORE-TEX®

Series 300 nie wymaga †adnych
nadzwyczajnych procedur
monta†u. Rekomendujemy
jednak†e, by podczas dokræcania
∂rub kierowaç siæ standardowymi
zaleceniami dla monta†u uszcze-
lek, np. publikowanymi przez ESA
(European Sealing Association).
Jako ogólnå zasadæ doradzamy
przyjåç mo†liwie maksymalne
wykorzystanie dostæpnej si∆y
docisku ∂rub.
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Autoryzowany dystrybutor:

Wszelkie informacje techniczne oraz zamieszczone tutaj porady oparte så na naszych uprzednich do∂wiadczeniach. Udzielamy informacji 
zgodnie z naszå najlepszå wiedzå, ale nie przyjmujemy za nie odpowiedzialno∂ci prawnej. Uprasza siæ klientów o sprawdzenie naszych 
informacji oraz otrzymanych rezultatów, gdy† skuteczno∂ç uszczelnienia mo†e byç oceniana tylko w przypadku dysponowania wszelkimi 
danymi parametrów roboczych. W razie potrzeby nasi doradcy s∆u†å Paµstwu pomocå.
® GORE, GORE-TEX, Sealing with Certainty oraz projekty graficzne så zarejestrowanymi znakami handlowymi firmy W. L. Gore & Associates,
© by W. L. Gore & Associates GmbH, 2001. Zastrzega siæ mo†liwo∂ç dokonania zmian w specyfice produktu bez wcze∂niejszej informacji.
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