Sealing with Certainty™

—— GQRE-TEX® Series 300
FAM TASMA USZCZEINIAJACA

Tasma uszczelniajaca GORE-TEX®
Series 300 jest samoprzylepnym
materiatem uszczelkarskim prze-
znaczonym do stosowania na apara-
turze wykonanej z metalu/ stali.
Moze by¢ montowana na wszelkich
rodzajach kotnierzy, bez wzgledu
na ich wymiary, ksztatt i usytuo-
wanie. Podczas instalacji prosimy
przestrzegac ponizszej instrukgji.

1.1 Kotnierze z przylga ptaska

1.1.1 Szerokos¢ uszczelki (bp)
powinna:

e Pokrywac co najmniej 30%
szerokosci przylgi (bp)

¢ Ale nie wiecej niz 50%.
1.1.2 Wysokos¢ uszczelki (hp)
Powinna wynosi¢ zwykle 3 mm.

TasSma uszczelniajaca GORE-TEX®
Series 300 o wysoko$ci 6 mm jest
stosowana tylko na kotnierzach
z nieréwnosciami ponad 1 mm.

Tasma o wysokosci 2 mm jest
stosowana tylko w przypadku
gdy przylgi sa w idealnym stanie
lub gdy aparat jest nowy.
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1.2. Kotnierze z potaczeniem
wystep — rowek
Podczas instalacji na kotnierzach
z potaczeniem wystep — rowek,
taSma winna pokrywac cata
szerokos¢ wystepu.

Tabela doboru

kotnierzy typu wystep — rowek
odlegtos¢ winna wynosic¢ co
najmniej 20 cm. W przypadku
kofnierzy umiejscowionych
poziomo, nalezy sie upewnic
czy goérny kotnierz jest wtasciwie
zamocowany.

2.2 W celu zapewnienia wihasci-
wego przyklejenia tasmy,
nalezy starannie oczysci¢ przylgi
w celu usuniecia resztek smaru,
grafitu i innych pozostatosci.

2.3 Odwina¢ okoto pot metra
tasmy i przyciac jej koniec na
twardej powierzchni stosujac
technike pokazana na rysunku 2.
Szablony do ciecia katowego i
specjalne noze sa dostepne w
firmie GORE na zaméwienie.
Dtugosc ciecia (Is) nalezy dobrac
z ponizszej tabeli.
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Wysokos¢ (mm) | 2 3 6

Is (mm) 10-20 | 15-25 | 25-35

Wysokos¢ hp (mm)
Szerokos¢ bp (mm) 2 3 6
10 X X X
15 X X X
20 X X X
25 X X X
30 X X

2.1 Dla zapewnienia tatwej
instalacji kotnierze winny by¢
rozchylone na odlegtosc
minimum 10 cm. W przypadku

2.4 Stopniowo usuwac tasme
ochronna podklejki aby uniknac
jej zabrudzenia. Umiesci¢ przy-
ciety koniec taSmy naprzeciw
jednego z otworéw pod Srube
i przyklei¢ tasme na catym
obwodzie przylgi (rysunek 3).
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Rysunek 3

2.5 Po przyklejeniu taSmy wokét
catego obwodu, nalezy natozyc
wolny koniec na koniec przyciety
i obcig¢ nadmiar materiatu tak,
by catkowita wysokos¢ uszczelki
w miejscu faczenia wynosita
okofo 120% wysokosci tasSmy
(rysunek 4).
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1. Dobér rozmiaru taSmy

2. Montaz

3. Dociaganie Srub

4. Ponowne dociaganie srub

UWAGA

W przypadku stosowania tasmy
6 mm, z wyjatkiem kotnierzy
typu wystep — rowek i uszczelek
podziatowych na wymiennikach
ciepta, winno sie dazy¢ do
stosowania taSmy o szerokosci
ponad 15 mm w celu uzyskania
optymalnego wspotczynnika
ksztaftu (stosunek by :hp) po
kompresji.

UWAGA

Nalezy unikac wszelkich kontak-
tow tasmy uszczelniajacej z
olejami i ttuszczami przed
dokonaniem jej kompresji.

Nie nalezy nakfadac na przylgi
kotnierzy Zadnych dadatkowych
Srodkéw antyadhezyjnych.

GORE

Creative Technologies
Worldwide




Instrukcja montazu

GORE-TEX® Series 300 TASMA USZCZEINIAJACA

Uszczelka podziatowa
w wymiennikach ciepfa

W przypadku, gdy przylga podziatu jest
waska, taSma uszczelniajaca GORE-TEX®
Series 300 winna pokry¢ cafa jej
szerokos¢. Uszczelka podziatu winna by¢
przycieta na dtugos$¢ o 2 — 3 mm dtuzsza
od dtugosci podziatu, a na koniec
wcisnieta w uszczelke zewnetrzna.

Uszczelka podziatowa
< Jocisnac
< docisnat

Uszczelka zewnetrzna Rysunek 5

Kotnierze typu wystep — rowek

Tas$ma uszczelniajaca GORE-TEX®
Series 300 moze by¢ w zaleznosci od
aplikacji instalowana zaréwno w rowku
jak i na wystepie.

Na wystepie

W przypadku montazu taSmy na
wystepie, nalezy postepowac jak

w pkt. 2. Obecnos¢ podklejki umo-
Zliwia nawet montaz na poziomo
umieszczonym kotnierzu od dotu.

UWAGA

Podczas opuszczania gornego
kotnierza nalezy upewnic sig, ze
tasma pozostaje na swoim miejscu.

W rowku

W przypadku gdy uszczelka jest
uktadana w rowku, nadmiar materiatu
nie moze by¢ odciety w rowku zgodnie
z opisem w pkt. 2.5. TaSma musi

by¢ wiec tymczasowo przytozona na
zaktadke, a miejsce odciecia zazna-
czone na tasmie dtugopisem lub
markerem. Aby tasma nie przykleita sie
za wczesnie w miejscu zakfadki, taSma
zabezpieczajaca podklejke nie moze
by¢ usunieta na dtugosci co najmniej
30 cm od zakfadki. TaSma jest
przycinana na miare na zewnatrz

rowka na twardej pfaszczyznie (np.
na deseczce) potozonej na kotnierzu.

Pozostaty odcinek taSmy zabezpiecza-
jacej podklejke winien zostaC usuniety,
a przyciety koniec umieszczony w
rowku.

Kotnierze wielokatne

Ze wzgledu na swoj prostokatny prze-
kréj, uktadanie taSmy na rogach kot-
nierzy wielokatnych moze by¢ utrud-
nione. Efektem moze by¢ akumulacja
materiatu w punktach zgiecia, co w
rezultacie doprowadza do nieréwnego
rozktadu sity docisku. Aby zapewnic
réwnomiernos¢ docisku montazowego,
z wewnetrznej krawedzi taSmy w
punkcie zgiecia wycina sie klin o kacie
80° - 90°, ktérego wierzchotek siega
srodka szerokosci taSmy (rysunek 6).
Nie ma to wptywu na skutecznosé
uszczelnienia, gdyz pozostata pofowa
szerokoSci taSmy zapewnia wystar-
czajaca szczelno$¢ naroza.
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Po wycieciu klina, taSma moze zosta¢
zagieta wokét kata prostego, i dalej
utrzymywana w miejscu dzieki
obecnosci podklejki (rysunek 6).

Rysunek 6

Znaczne nieregularnosci przylgi

Gdy kotnierze posiadaja nieregularnosci
ponad 2 mm, doskonata szczelnos¢
moze zosta osiagnieta po skompenso-
waniu ich z uzyciem miejscowych na-
ktadek. W takim przypadku rekomen-
dujemy nawiazanie kontaktu z doradca
technicznym firmy GORE.

Autoryzowany dystrybutor:
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Dociaganie Srub

Aby przytozy¢ pozadana wartos¢
momentu na Srubach kotnierzy,
Sruby winny by¢ dobrze nasma-
rowane. Najwazniejsza zasada
jest naprzemienne dociaganie
Srub (w gwiazde), a nastepnie po
kolei po obwodzie, az do osiag-
niecia pozadanego momentu
sity. Ostatecznag wartoS¢ momen-
tu sity osiagac nalezy w czterech
krokach. Jezeli aparat nie wcho-
dzi do eksploatacji natychmiast
po montazu uszczelki, nalezy
ponownie sprawdzic i skorygo-
wac moment na Srubach przed
jego rozruchem.

Ponowne dociaganie srub

Przy pracy w temperaturze
ponad 180°C lub w przypadku
stosowania taSmy uszczelniajacej
GORE-TEX® Series 300 o wyso-
kosci 6 mm, rekomendujemy
ponowne dociagniecie Srub po
pierwszym cyklu temperaturo-
wym w celu upewnienia sig, ze
uprzednio przytozony moment

sity jest utrzymywany.
UWAGA

Praktyka dowodzi, Ze w przypadku
doboru materiatu zgodnie z
Zzaleceniami producenta (pkt. 1)
tasma uszczelniajaca GORE-TEX®
Series 300 nie wymaga Zadnych
nadzwyczajnych procedur
montaZzu. Rekomendujemy
jednakze, by podczas dokrecania
Srub kierowac sie standardowymi
Zzaleceniami dla montazu uszcze-
lek, np. publikowanymi przez ESA
(European Sealing Association).
Jako ogdina zasade doradzamy
przyja¢ moZzliwie maksymalne
wykorzystanie dostepnej sily
docisku Srub.

W przypadku watpliwosci lub

dodatkowych pytan odnosnie
procedur instalacji lub naszych
materiatéw uszczelniajacych,
prosimy o kontakt z numerem
+48(0) 226451537.
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Wszelkie informacje techniczne oraz zamieszczone tutaj porady oparte sa na naszych uprzednich doswiadczeniach. Udzielamy informacji
zgodnie z nasza najlepsza wiedza, ale nie przyjmujemy za nie odpowiedzialnosci prawnej. Uprasza sie klientéw o sprawdzenie naszych
informacji oraz otrzymanych rezultatéw, gdyz skutecznos¢ uszczelnienia moze by¢ oceniana tylko w przypadku dysponowania wszelkimi
danymi parametréw roboczych. W razie potrzeby nasi doradcy stuza Pafistwu pomoca.
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