GORE Joint Sealant DF ...

Nota técnica — Seguridad blow-out (escupido de junta) segin VDI 2200

\

Producto: Junta GORE® DF

Periodo de ensayo: Septiembre de 2006

Instituto de investigacion: Escuela técnica superior de Miinster

Procedimiento del ensayo: Serie de pruebas blow-out (escupido
de junta, limpieza mediante soplado)
seglin VDI 2200 (borrador de junio de
2005)

BREVE VISION GENERAL:

Al realizar la prueba de blow-out (escupido de junta) segn VDI
2200 (borrador de junio de 2005), se instala una junta en una
brida DN40 del material y la etapa de presion requeridos (aqui:
acero y PN40), y se calienta al ciclo de temperatura requerido.

Hay dos categorias de ensayos que se pueden realizar:
Categorfa Ay categoria B.

En la categoria A, una vez enfriada la brida, expuesta a la presion
superficial residual establecida, se aplica un incremento de pre-
sién interna en etapas de 5 bares. Si se alcanza 1,5 veces su pre-
sién nominal sin que se haya observado una caida de presion
definida, se aprueba el ensayo de la categoria A.

Sélo se puede realizar el ensayo de la categoria B una vez aproba-
do el ensayo de la categoria A. En este momento, continda la dis-
minucién de la presion superficial residual al valor Qswn que debe
indicar el fabricante (aqui: 5 MPa, referido a la anchura inicial).

El ensayo se desarrolla como la prueba de la categoria A. Si la
presion superficial residual después del ciclo de temperatura se
encuentra ya por debajo del valor Qsmin, N0 Se puede realizar la
prueba de la categoria B.

EXCLUSIVAMENTE PARA USO INDUSTRIAL.
Prohibido su uso en operaciones de fabricacién, proceso o envase
de dispositivos médicos, alimentos, farmacos o cosméticos.
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RESULTADOS DEL ENSAYO:

Presion
Tipo |Grosor Tipo Ciclo de superficial en
[mm] | debrida | temperatura | lainstalacion”
[°C] [N/mm]
DFO5* 2 DN40/PN40 150 144
Stahl

1) Corresponde a 30 MPa de presién inicial superficial (@ancho inicial = 5 mm)

* DFO5 = Junta GORE® DFO5

Categoria A

Categoria B

60 bares

53 bares

Junta GORE’ DFO5; Brida acero DN40/PN40

70

60

. =

Blow-out
class B — 53 bar

. iy

iy

. Sy

Presién interna [bar]

. -

iy

wl

\
\\ i
|

\_l—

T
[ 500 1000

T T T
1500 2000 2500 3000

Tiempo pruebo [s]

Toda la informacion y el asesoramiento técnicos dados aqui se basan en nuestras experiencias y/o en resultados de pruebas anteriores. Esta informacion se
facilita seglin nuestro leal sabery entender, pero sin asumir responsabilidad legal alguna. Se solicita a los clientes verificar la idoneidad y facilidad de uso de

la aplicacién especifica debido a que las prestaciones del producto sélo se pueden juzgar cuando todos los datos de funcionamiento necesarios estan disponibles.
Las especificaciones estdn sujetas a cambio sin aviso. Los términos y condiciones de venta de Gore son aplicables a la compra y a la venta del producto.

GORE y los disefios son marcas registradas de W. L. Gore & Associates, © 2010, W. L. Gore & Associates, Inc.
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