
Nota tecnica – Resistenza al blow-out VDI 2200
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Prodotto: GORE™ Joint Sealant DF

Periodo di prova: settembre 2006

Istituto che ha 
eseguito le prove: Politecnico di Münster

Metodo di prova: serie di prove della resistenza al blow-out
VDI 2200 (Progetto 06-2005)

Sintesi:
Nella prova della resistenza al blow-out secondo VDI 2200
(Progetto 06-2005) una flangia DN40 del materiale desiderato e
con il livello di pressione desiderato (in questo caso: flangia in
acciaio con PN40) viene munita di una guarnizione e riscaldata
alla temperatura d’invecchiamento desiderata.

Le classi di prova a cui la flangia può essere sottoposta sono due:
classe A e classe B.

Classe A: la flangia viene raffreddata e, mantenendo la tensione
residua dopo il ciclo termico, viene pressurizzata incrementando
la pressione interna progressivamente di 5 bar per volta, sino a
raggiungere 1,5 volte la pressione nominale. Se non si verificano
cadute di pressione, la prova di classe A si ritiene superata.

La classe B può essere provata solo dopo che è stata superata la
classe A. In questo caso la pressione superficiale residua viene
ulteriormente diminuita e portata al valore QSmin indicato dal
costruttore (in questo caso: 5 MPa, riferito alla larghezza iniziale).
Lo svolgimento della prova è analogo a quello della classe A. Se la
pressione superficiale residua dopo l’invecchiamento ad alta tem-
peratura è già inferiore a QSmin, la classe B non può essere provata.

Risultati del test:
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1) corrisponde a 30 MPa di pressione superficiale iniziale 
(larghezza iniziale = 5 mm)

* DF05 = GORE™ Joint Sealant DF05
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Pressione 
Modello Spessore Tipo di Temperatura superficiale 

[mm] flangia d’invecchiam. di montaggio1)

[°C] [N/mm]

DF05* 2 DN40/ 150 144
PN40

acciaio

GORE™ Joint Sealant DF05; Flangia in acciaio DN40/PN40

Blow-out
classe B – 53 bar
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