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DREHMOMENTEMPFEHLUNG

Fiir ein zuverldssiges Abdichten genormter | EN
Flanschverbindungen

ALLGEMEINER HINWEIS

DICHTUNGSTYPEN

Generell gilt: das Aufbringen einer moglichst hohen Flachenpres-
sung ist unerldsslich, um eine zuverldssige Abdichtung zu errei-
chen. Dabei ist zu beriicksichtigen, dass die maximal zuldssige
Flachenpressung Qsmax (siehe Produktdatenblatt), sowie die
Drehmomentempfehlung des Flanschherstellers nicht iiberschrit-
ten werden. Unsere diesbeziiglich empfohlenen Drehmomente
sind fiir gangige Flanschtypen nachfolgend aufgefiihrt. Es ist
zudem zu beachten, dass gegebenenfalls der Dichtheits- und
Festigkeitsnachweis nach EN1591-1 vom Anwender zu fiihren ist.

MONTAGEANLEITUNG

 Richtige Dichtungsgréfie nach Nenndurchmesser und Nenn-
druck wahlen

¢ Dichtflachen von Ol, Feuchtigkeit, Lésungsmittel und anderen
Riickstanden sdubern

e Dichtung zentrisch auf den Flansch legen (Schrauben als Zentrier-
hilfe benutzen)

e Schrauben, Muttern und Unterlegscheiben ausreichend
schmieren

* Muttern zundchst handfest anziehen, dann das Drehmoment
in 3 Stufen {iber Kreuz aufbringen:

1. Stufe: 30%
2. Stufe: 60% ;
3. Stufe: 100% GORE® GR Dichtungsplatte
4. Stufe: Alle Bolzen umlaufend tiberpriifen bzw. nachziehen.

Weitere Angaben hierzu sind den momentan giiltigen ESA* Richt-
linien zu entnehmen. Diese sind auf Anfrage erhaltlich.

* ESA, European Sealing Association e.V.
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DREHMOMENTEMPFEHLUNG
GORE® Universelle Rohrleitungsdichtung (Style 800) m
GORE® GR Dichtungsplatte
PN6 PN10 PN16 PN25 PN40O

DN Nm ft-lbs Nm ft-lbs Nm ft-lbs Nm ft-lbs Nm ft-lbs
10 20 10 35 30 35 30 35 30 35 30

15 20 10 35 30 35 30 35 30 35 30

20 20 10 35 30 35 30 35 30 35 30

25 20 10 35 30 35 30 35 30 35 30

32 40 30 90 70 90 70 90 70 90 70

40 45 30 90 70 90 70 90 70 90 70

50 45 30 90 70 90 70 90 70 90 70

65 65 50 90 70 90 70 90 70 90 70

80 130 100 90 70 90 70 90 70 90 70

100 130 100 90 70 90 70 170 130 170 130

125 90 70 110 80 100 70 300 220 300 220

150 90 70 180 130 170 130 300 220 300 220

200 120 90 190 140 170 130 320 240 430 320

250 120 90 170 130 300 220 440 320 600 440

300 180 130 170 130 300 220 440 320 600 440

VORAUSSETZUNGEN: BEDINGUNGEN DER DREHMOMENTABSCHATZUNG:
* Gut geschmierte Schrauben, Festigkeit 5.6 oder besser e Dichtungsmafe nach EN1514-1 Form IBC

e Gilt fur alle verfiigbaren Dichtungsdicken * Flanschmafe nach EN 1092-1 Type 11 Form B

e Einbau nach ESA Richtlinien e Zur Ermittlung des méglichen Innendrucks bitte eine fach-

mannische Berechnung durchfiihren.

e Diese Drehmomentempfehlung basiert auf bewdhrten
Verfahren, generell ist eine Schraubenauslastung von 70 %
das Ziel.

e Reibwert p=0,12 (entspricht,,Nut Factor“ K=0,15)

e Die Berechnung folgt der Gore ,,Global Calculation Method*.
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DREHMOMENTEMPFEHLUNG

GORE® Universelle Rohrleitungsdichtung (Style 800)

Drehmomente

_q:) 4x M12 30 20
4 M16 0 0
N 4 x 5 4
c 4xM16 60 40
C
E 4xM16 80 60
iy 4xM16 95 70
q°] 8xM16 65 50
LIEJ 8xM16 70 50
— 8xM16 85 60
-CCB 8xM20 120 90
N 8 x M20 165 120
12 xM20 130 100
12 xM20 150 110
VORAUSSETZUNGEN: BEDINGUNGEN DER DREHMOMENTABSCHATZUNG:
e Gut geschmierte Schrauben, Festigkeit 5.6 oder besser e Dichtungsmaf3e nach EN1514-1 Form IBC mit reduziertem

e Gilt fir alle verfiigharen Dichtungsdicken (empfohlen: 6 mm) Innendurchmesser nach Gore Spezifikation.

« Einbau nach ESA Richtlinien * Flanschmafe nach DIN 2873, PN10

e Zur Ermittlung des mdéglichen Innendrucks bitte
eine fachmannische Berechnung durchfiihren.

¢ Diese Drehmomentempfehlung basiert auf bewdhrten
Verfahren, generell sind 20 MPa gemittelte Flachenpressung
das Ziel.

* Reibwert p=0,12 (entspricht ,,Nut Factor” K=0,15)

¢ Die Berechnung folgt der Gore ,,Global Calculation Method*.
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DREHMOMENTEMPFEHLUNG

GORE® Universelle Rohrleitungsdichtung (Style 800) m

DN Nm ft-lbs

25 15 10

32 25 20

40 30 20

50 40 30

65 50 40

80 30 20

100 35 25

125 45 30

150 60 40

200 85 60

250 65 50

300 75 60
VORAUSSETZUNGEN: BEDINGUNGEN DER DREHMOMENTABSCHATZUNG:
* Gut geschmierte Schrauben, Festigkeit 5.6 oder besser e Dichtungsmafe nach EN1514-1 Form IBC
e Gilt fiir alle verfligbaren Dichtungsdicken ¢ Flanschabmafie nach EN 1092-1 Type 11 Form B (Dichtfldchen)
e Einbau nach ESA Richtlinien e Zur Ermittlung des moglichen Innendrucks bitte eine

fachmannische Berechnung durchfiihren.

e Diese Drehmomentempfehlung basiert auf bewdhrten Verfahren,
generell sind 10 MPa Flachenpressung das Ziel.

* Reibwert p=0,12 (entspricht ,Nut Factor” K=0.15)

e Die Berechnung folgt der Gore ,,Global Calculation Method*.

Eine vollstindige Auflistung der lokalen Vertriebsbliros erhalten Sie unter gore.com/sealants.

Deutschland
W. L. Gore & Associates GmbH (Deutschland)

Tel.:  +49894612-2215
Fax:  +49894612-43780 EURE
E-Mail: sealants_EU@wlgore.com

Creative Technologies
Alle technischen Informationen und Hinweise beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und/oder Testergebnissen und sind nach bestem Wissen erteilt. Sie begriinden jedoch Worldwide

keine Haftung unsererseits. Kunden werden gebeten die Brauchbarkeit und Verwendbarkeit in der jeweiligen Anwendung zu priifen, denn die Leistungsfahigkeit des Produkts kann
nur eingeschétzt werden, wenn alle Einsatzdaten verfiigbar sind. Anderungen von Spezifikationen sind ohne Benachrichtigung vorbehalten. Fiir Kauf und Verkauf des Produkts
gelten die all i Geschaftsbedi von GORE.
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