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GORE. Joint Sealant DF

Montaz tasmy uszczelniajacej GORE™ DF , Joint Sealant”

MonTAZ Krzywe kompresji w temperaturze pokojowej
Dla utatwienia montazu tasma uszczelniajgca GORE™ DF wyposazo- 06

na jest w pasek samoprzylepny. Powierzchnie przylg powinny by¢ _ o
suche, czyste i odttuszczone. Podczas montazu nalezy oderwac g 0 /

pasek papieru zabezpieczajacy klej i przyklei¢ tasme na przyldze, ? 20.0 1 DF14
rozpoczynajac naprzeciw jednego z otworéw pod $ruby. Po utoze- g‘ é/""'/ DF10

niu petnego obwodu nalezy skrzyzowac konce tasmy i odcia¢ nad- '§_15'° /’ DFO7

miar (rys.1). Jezeli kohnierz posiada nieréwnosci, mozna miejscowo % 100 LR

natozy¢ druga warstwe ta$my dla ich kompensacji. Utozenie tasmy DFo3

w ksztalcie fali jak réwniez utozenie drugiego kregu tasmy zapobie-
ga deformacji kotnierza (rys.2).

Jezeli kotnierz jest wiotki lub stosujemy tasme DF17 lub wieksza,
rekomendujemy skosne zaciecie natozonej tasmy (rys. 3).

Rys. 1 Rys. 2 NACISK LINIOWY MONTAZOWY DLA KLASY PRZECIEKU Lo,

Typ DF03 | DFO5 | DFO7 | DF10 | DF14 | DF17 | DF20
Q* oy [N/mm] | 95 139 | 181 252 | 336 | 418 | 431

Dla wyznaczenia wymaganego nacisku montazowego, nalezy

pomnozy¢ nacisk liniowy przez dtugos¢ tasmy uszczelniajacej

GORE™ DF. Dalsze szczegéty sg zawarte w naszych Biuletynach
Technicznych.

Rys. 3 JL l Wspotczynniki oblic;eniowe / standard USA
T m=1.5Y = 2500 psi
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DoCIAGANIE $SRUB ASORTYMENT | DOBOR ROZMIARU TASMY
Czyste i nasmarowane $ruby nalezy dociggac poczatkowo “na
krzyz"a potem kolejno, az do osiagniecia zakladanego momentu Nominalna Diugogc T
na wszystkich $rubach. Zaktadany moment montazowy powinien Typ Szerokos¢ | Grubos¢ na szpuli [m] dowych o srednicy
by¢ osiggniety w kilku krokach, i sprawdzony ponownie przed roz- (mm) (mm) | 5 TR GO PR
ruchem instalacji. Docigganie luzu na Srubach moze by¢ dokony- DFO1* 1 1.0

wane jedynie w temperaturze pokojowej. DFO3 3 1.5
DF05 5 2.0
Bardziej szczegdtowe instrukcje montazowe zawarte sa w aktual- DF07 7 25
nych zaleceniach ESA*. DF10 10 3.0
DF14 14 5.0 > 1500**
* ESA, European Sealing Association e.V. DF17 17 6.0 > 1500%

> 1500%*
> 1500%*

DF20 20 7.0
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Wszelkie informacje techniczne oraz udzielane przez nas rady oparte s3 na naszych uprzednich doswiadczeniach. Udzielamy informacji zgodnie z nasza najlepsza wiedzg, ale nie przyj-

mujemy za nie odpowiedzialnosci prawnej. Uprasza sie klientéw o sprawdzenie naszych informacji oraz otrzymanych rezultatéw, gdyz skutecznos¢ uszczelnienia moze by¢ oceniana

tylko w przypadku dysponowania wszelkimi danymi parametréw roboczych. W razie potrzeby nasi doradcy stuza Paristwu pomoca. Zastrzega sie mozliwo$¢ dokonania zmian w specy-
fice produktu bez wczeéniejszej informacji. Crealive Technologies
GORE oraz projekty graficzne sg zarejestrowanymi znakami handlowymi firmy W.L. GORE & ASSOCIATES. © W.L. GORE & Associates GmbH, 2007. Worldwide
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